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ZAPROSZENIE DO SKLADANIA OFERT

w postepowaniu o udzielenie zamowienta na wynajem urzadzen niezbednych do prowadzenia
prac rozwojowych, 4.
e urzadzenia cyfrowego do znakowania pottabrykatow — 1 kpl.,
e automatu w polu szycia — | szt
e automatu prasowalniczego — | szt
e systemu zarzgdzania migdzyoperacyjnego — 1 komplet,
e urzadzenia do produkcyi wymiennych narzedzi do maszyn szwalniczych — 1 szt
¢ sprzetu komputerowego — 8 szt (komputery stacjonarne — 4 komplety, laptopy - 4

sztuki)

w ramach projektu
»Opracowanie optymalnej, zautomatyzowanej technologii umozliwiajgcej realizacje zlecen
wykonania matych partii lub pojedvnczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod

indywidualne zamowienia uzytkownika koncowego”

Nr postepowania 1/WY/2019
Bilgoraj, dnia 09.05.2019

Zamoéwienie jest wspolfinansowane przez Uni¢ Europejskg w ramach Programu Operacyjnego

Inteligentny Rozwoj Poddzial. 1.2 - Sektor. INNOTEXTILE.

Zamawiajacy: Przedsigbiorstwo Produkeyjno-Handlowe \ KAPICA MARKET"
Florian Kapica

Adres: Kodciuszki 15

Kod: 23-400 Miejscowos$é: Bilgoraj

NIP: 9180001068

REGON: 950005068



Postepowanie prowadzone jest zgodnie z ,Regulaminem udzielania zamowien przez
Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowe |, KAPICA MARKET" Florian Kapica na realizacje
projekiu ,Opracowanie optymalnej, zautomatyzowanej technologii umozliwiajgcej realizacje
zlecen wykonania malych partii lub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod
indywidualne zamowienia uzytkownika koncowego” (zwanym dalej Regulaminem) w trybie

konkursu ofert.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym etapie,
do czasu zawarcia umowy. Z ftytulu uniewaznienia postepowania  Wykonawcom

nie przyshuguja zadne roszczenia w stosunku do Zamawiajacego.
L. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA.

Przedmiotem zamowienia jest wynajem urzadzen niezbednych do prowadzenia prac
rozwojowych:
¢ Urzadzenie cyfrowe do znakowania potfabrykatow — 1 kpl. lub rownowazne, o

nastepujacych lub rownowaznych parametrach technicznych:

I. Urzadzenia cyfrowe do znakowania pétfabrykatow lub réwnowazne.

Specyfikacja: Urzadzenia CNC do automatycznego etykietowania elementdw przed
rozkrojem w technologii printjet 1 memjet-1 komplet.

Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu: Stworzenie i badanie prototypu
zautomatyzowanej technologii umozliwiajgcej realizacje zlecen wykonania malych partii
lub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zaméwienia
uzytkownika koficowego,

Urzadzenie do znakowania ma spelniaé;

a) umozliwiaé druk etykiety samoprzylepnej lub nanosi¢ oznakowante bezposrednio na
materiat, ktore pod wptywem temperatury znika po spetnieniu funkcji informacyijnej
(technologia memjet),

b) automatyczne etykietowanie — umozliwiaé oddzielenie etykiety od materiatu po
wykorzystaniu informacji na stanowiskach roboczych po zakonczeniu okreslonego etapu
produkeji (technologia printjet).

Celem prac badawczych jest opracowanie wymogdow/specyfikacji poszczegolnych
elementdow procesu wspdlpracujgeych ze soba, ktore spebnia nastepujace wymagania:

a) wykorzystanie danych wejsciowych (zlecenie produkeyjne) w calym procesie produkci,




b) automatyzacja procesu produkeji w maksymalnym stopniu,

¢) automatyczne zarzadzanie kolejnymi etapami procesu produkeji (w tym rownolegla
realizacja kilku réznych zlecen), dostosowanie §ciezki realizacji kazdego zlecenia w
zaleznosci od aktualnej sytuacji (obecnosé pracownikow na poszezegdlnych stanowiskach,
wykorzystywane programy/ustawienia w urzadzeniach, inne),

d) realizacja zlecenia indywidualnego w koszcie nie wigkszym niz 1,2 aktualnego kosztu
jednostkowego zlecen seryjnych,

e) analiza kosztu wytworzenia zlecenia oraz pojedynczych egzemplarzy w odniesieniu do
produkcii seryjne;.

W ramach planowanego zadania przewidziano realizaci¢ nast¢pujgcych prac badawczych:
1. Przygotowanie prototypdw poszcezegdlnych elementow systemu bedgcych wynikami
poprzednich etapow prac badawczo-rozwojowych do testowania w warunkach
rzeczywistych,

2. Testowanie prototypow w warunkach rzeczywistych,

3. Polaczenie elementdw poprzednich etapdw prac badawczych w jeden prototypowy
system, _

4. Testy prototypu i kalibracja systemu w warunkach rzeczywistych,

5. Produkgja eksperymentalna.

e Automat w polu szycia — | szt. lub rOwnowazne, o nastepujgcych lub rownowaznych

parametrach technicznych:

2. Automat w polu szycia.

Specyfikacja: Automat w polu szycia o polu okoto 200x1100 mm -1 szt.. programowalny,
z pelng automatyka, z mozliwoscia komunikacji Ethernet (Iub innej) z systemem
zarzadzania produkcja wraz z 2 szt. maszyn automatycznych szyjacych ciegiem
stebnowym typu DDL z mozliwoscig komunikacji Ethernet (ub innej) z systemem
zarzadzania produkceja.

Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu: Stworzenie i badanie prototypu
zautomatyzowanej technologii umozliwiajgce] realizacje zlecen wykonania malych partii
lub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zambéwienia
uzytkownika koncowego.

Urzadzenie daje peing kontrolg pracownikowi nad produkowanym elementem w czasie

pracy za pomocg wifi lub ekranu w terminalach stanowiskowych. Dodatkowy modut




oprogramowania umoziiwi pozyskanie danych zlecenia produkeyjnego, kidre
automatycznie zaprogramuje maszyne do pracy w okreslonych w zleceniu parametrach dla
poszczegdlnych elementow produkowane] odziezy.

Celem prac badawczych jest opracowanie wymogow/specyfikacii poszezegdlnych
elementow procesu wspotpracujgcych ze sobg, ktore speinia nastepujace wymagania:

a) wykorzystanie danych wejsciowych (zlecenie produkceyine) w calym procesie produkeii,
b) automatyzacja procesu produkejt w maksymalnym stopniu,

¢) automatyczne zarzadzanie kolejnymi etapami procesu produkejt (w tym rownolegla
realizacja kilku roznych zlecen), dostosowanie sciezki realizacji kazdego zlecenia w
zaleznosci od aktualnej sytuacji (obecnosé pracownikdw na poszczegolnych stanowiskach,
wykorzystywane programy/ustawienia w urzadzeniach, inne},

d) realizacja zlecenia indywidualnego w koszcie nie wigkszym niz 1.2 aktualnego kosztu
jednostkowego zlecen seryjnych,

e} analiza kosztu wytworzenia zlecenia oraz pojedynczych egzemplarzy w odniesieniu do
produkeii seryjne;.

W ramach planowanego zadania przewidziano realizacje nastepujacych prac badawczych:
1. Przygotowanie prototypdw poszezegolnych elementdw systemu bedacych wynikami
poprzednich etapow prac badawczo-rozwojowych do testowania w warunkach
rzeczywistych,

2. Testowanie prototypdw w warunkach rzeczywistych,

3. Polaczenie elementdéw poprzednich etapdw prac badawczych w jeden prototypowy
system,

4. Testy prototypu 1 kalibracja systemu w warunkach rzeczywistych,

5. Produkcja eksperymentalna.

e Automat prasowalniczy — 1 szt. lub rownowazne, o nastepujgcych lub réwnowaznych

parametrach technicznych:

3. Automat prasowalniczy.

Specyfikacja: Automat prasowalniczy - 1 szt. — sterowanie za pomocg mikroprocesora,
pamie¢ minimum 30 programow, automatyczna diagnostyka usterek, mozliwo$¢ transmisji
1 zabezpieczenta wprowadzonych danych, bezstopniowo (cyfrowo) programowane
ustawianie ci$nienia, z nadmuchem, parowaniem i odsysaniem, urzgdzenia zabezpieczajace

operatora, klamry zaciskowe poruszane na elemencie jezdnym, warstwowe poszycia na




formy, ci$nienie pary min. 5,5 bar, vacoum min. 130 mbar, ciénienie sprezonego powie{?};ﬁ
min, 6 bar.

Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu: Stworzenie 1 badanie prototypu
zautomatyzowane] technologii umozliwiajacej realizacj¢ zlecen wykonania matych partit
lub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zamdwienia
uzytkownika koncowego.

Urzadzenie daje mozliwosc zdalne] wspolpracy z innymi elementami tworzacymi caty
proces produkcji. Parametry pracy sg automatycznie przekazywanie ze zlecenia przy
nadawaniu numeru egzemplarzowego i uwzgledniajg specyfike materialow uzytych do
produkcji wyrobu gotowego oraz zapewnia logowanie potfabrykatu lub produktu do
urzadzenia na podstawie testowanego znakowania. Dodatkowy modut oprogramowania
umozliwi pozyskanie danych zlecenia produkceyjnego, ktore automatycznie zaprogramuje
automat do pracy w okreslonych w zleceniu parametrach.

Celem prac badawczych jest opracowanie wymogdwi/specytikacji poszezegoinych
elementow procesu wspolpracujacych ze sobg, kidre spelnia nastepujace wymagania;

a) wykorzystanie danych wejsciowych (zlecenie produkceyjne) w calym procesie produkeji,
b) automatyzacja procesu produkeji w maksymalnym stopniu,

¢) automatyczne zarzadzanie kolejnymi etapami procesu produkeiji (w tym réwnolegta
realizacja kilku réznych zlecen), dostosowanie Sciezki realizacji kazdego zlecenia w
zaleznosci od aktualnej sytuacji (obecnosé pracownikdéw na poszezegolnych stanowiskach,
wykorzystywane programy/ustawienia w urzadzeniach, inne),

d) realizacja zlecenia indywidualnego w koszcie nie wiekszym niz 1,2 aktualnego kosztu
jednostkowego zlecen seryjnych,

e)analiza kosztu wytworzenia zlecenia oraz pojedynczych egzemplarzy w odniesieniu do
produkcji seryjnej.

W ramach planowanego zadania przewidziano realizacje nastepujacych prac badawczych:
1. Przygotowanie prototypow poszczegdlnych elementow systemu bedacych wynikami
poprzednich etapow prac badawczo-rozwojowych do testowania w warunkach
rzeczywistych,

2. Testowante prototypdw w warunkach rzeczywistych,

3. Polaczenie elementéw poprzednich etapdw prac badawczych w jeden prototypowy
system,

4. Testy prototypu i kalibracja systemu w warunkach rzeczywistych,

5. Produkcia eksperymentalna.




e System zarzadzania migdzyoperacyjnego - 1 komplet fub rownowazne, o

nastepujacych lub réwnowaznych parametrach technicznych:

4. System zarzgdzania miedzyoperacyjnego.

Specyfikacja: System zarzadzania migdzyoperacyjnego typu ETON (zawiera terminale -44
kompletow, KD (). kontrola dostepu) i RCP (tj. rejestracja czasu pracy) -1 komplet, system
zarzadzania produkeja -1 komplet).

Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu: Stworzenie 1 badanie prototypu
zautomatyzowane] technologit umozliwiajgcej realizacje zlecen wykonania matych partii
fub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zamdwienia
uzytkownika koncowego.

Celem prac badawczych jest opracowanie wymogdw/specyfikacyi poszczegdlnych
elementow procesu wspolpracujacych ze soba, kidre spetnia nastepujace wymagania:

a) wykorzystanie danych wejsciowych (zlecenie produkeyne) w catym procesie produkeii,
b) automatyzacja procesu produkeji w maksymalnym stopniu,

¢) automatyczne zarzadzanie kolejnymi etapami procesu produkeji (w tym rownolegla
realizacja kilku roonych zlecen), dostosowanie $ciezki realizacji kazdego zlecenia w
zaleznosci od aktualnej sytuacji (obecnosc pracownikdw na poszczegolnych stanowiskach,
wykorzystywane programy/ustawienia w urzadzeniach, inne),

d) realizacja zlecenia indywidualnego w koszcie nie wigkszym niz 1,2 aktualnego kosztu
jednostkowego zlecent seryjnych,

ejanaliza kosztu wytworzenia zlecenia oraz pojedynczych egzemplarzy w odntesieniu do
produkcji seryjne;j.

W ramach planowanego zadania przewidziano realizacje nastepujacych prac badawczych:

l. Przygotowanie prototypdw poszezegolnych elementow systemu bedacych wynikami
poprzednich etapéw prac badawezo-rozwojowych do testowania w warunkach
rzeczywistych,

2. Testowanie prototypow w warunkach rzeczywistych,

3. Potaczenie elementow poprzednich etapow prac badawczych w jeden prototypowy
system,

4. Testy prototypu i kalibracja systemu w warunkach rzeczywistych,

5. Produkcja eksperymentalna.




¢ Urzadzenie do produkeji wymiennych narzedzi do maszyn szwalniczych - 1 szt. lub

rébwnowazne, o nastepuigeych lub rownowaznych parametrach technicznych:

5. Urzadzenia do produkcji wymiennych narz¢dzi do maszyn szwalniczych.

Specyfikacja: Urzadzenie drukujgee w 3D z oprogramoewaniem o polu pracy adekwatnym do
pola pracy automatu w polu szyecia ~ 1 szt. Urzadzenie typu waterjet (cigcie wody) z
oprogramowaniem 1 szi. 0 polu pracy adekwatnym do formatek materialow 1 surowcow
wystepujgeych na rynku.

Uzasadnienie ich wykorzystywama w ramach projektu: Stworzenie 1 badanie prototypu
zautomatyzowane] technologii umozliwiajgcej realizacje zlecen wykonania matych partii fub
pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zamowienia
uzytkownika kohcowego.

Celem prac badawczych jest opracowanie wymogow/specytikacii poszezegolnych
elementdw procesu wspolpracujacych ze sobg, ktore spetnia nastgpujgce wymagania:

a) wykorzystanie danych wejsciowych (zlecenie produkeyjne) w catym procesie produke,
b) automatyzacja procesu produkeji w maksymalnym stopniu,

c) automatyczne zarzadzanie kolejnymi etapami procesu produkcji (w tym réwnolegla
realizacja kilku roznych zlecen), dostosowanie $ciezki realizacji kazdego zlecenia w
zaleznodci od aktualnej sytuacji (obecnosé pracownikdw na poszezegdlnych stanowiskach,
wykorzystywane programy/ustawienia w urzadzeniach, inne),

d) realizacja zlecenia indywidualnego w koszcie nie wigkszym niz 1,2 aktualnego kosztu
jednostkowego zlecen seryjnych,

e)analiza kosztu wytworzenia zlecenia oraz pojedynczych egzemplarzy w odniesieniu do
produkeji seryjne;.

W ramach planowanego zadania przewidziano realizacje nastgpujacych prac badawczych:
1. Przygotowanie prototypow poszcezegolnych elementow systemu bedacych wynikami
poprzednich etapdw prac badawezo-rozwojowych do testowania w warunkach
rzeczywistych,

2. Testowanie prototypdw w warunkach rzeczywistych,

_ Polgczenie elementdéw poprzednich etapdw prac badawczych w jeden prototypowy system,

i

4, Testy prototypu 1 kalibracja systemu w warunkach rzeczywistych,
S

5. Produkcia eksperymentalna.




* Sprzet komputerowy — 8 szt. (komputery stacjonarne — 4 komplety, laptopy - 4 sztuki)
lub réwnowazne, o nastepujgeych lub rownowaznych parametrach technicznych:

6. Sprzet komputerowy.

Specyfikacja: Komputer do zastosowan uniwersalnych (4 szt.):

- procesor Intel Core 13/réwnowazny lub wyzszy

- piyta glowna mATX SATA3 USB 3.0 rownowazny lub wyzszy

- pamig¢ RAM co najmniej 8 GB rownowazny lub wyiszy

- dysk SSD co najmniej 120 GB rownowazny lub wyzszy

- karta graficzna GeForce GTX660/rdGwnowazna lub wyzsza badz zintegrowana rownowazny
tab wyzszy

- dysk HDD co najmniej 1 TB, 7200 rpm réwnowazny lub wyzszy

- system operacyjny Windows 7 PRO réwnowazny lub wyzszy

- zasilacz minimum 400W rownowazny lub wyzszy

- monitor co najmniej 20” matryca LED matowa, rozdzielczose 1920x 1080 réwnowazny lub
WYZSZY

Laptop do zastosowan uniwersalnych (4 szt.);

- procesor Intel Core i3/rownowazny lub wyzszy

~ dysk HDD co najmnief 500 GB réwnowazny lub wyzszy

- dysk SSI co najmniej 120 GB réwnowazny lub wyzszy

- pamie¢ RAM co najmniej 4GB rownowazny lub wyzszy

- mafryca matowa rownowazny lub wyzszy

- system operacyjny Windows 7 PRO rownowazny lub wyzszy

Uzasadnienie ich wykorzystywania w ramach projektu: Stworzenie i badanie prototypu
zautomatyzowanej technologii umozliwiajgcej realizacie zlecen wykonama matych partii lub
pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zamowienia
uzytkownika koncowego.

Celem prac badawczych jest opracowanie wymogodw/specyfikacji poszczegolnych
elementow procesu wspdlpracujacych ze sobg, ktdre spelnia nastepujgce wymagania:

a) wykorzystanie danych wejsciowych (zlecenie produkeyjne) w calym procesie produkeji,
b) automatyzacja procesu produkeji w maksymalnym stopniu,

c) automatyczne zarzgdzanie kolejnymi etapami procesu produkeiji {(w tym réwnolegta
realizacja kilku roéznych zlecen), dostosowanie §ciezki realizacji kazdego zlecenia w

zaleznosci od aktualnej sytuacji (obecno$é pracownikow na poszczegdlnych stanowiskach,




d) realizacja zlecenia indywidualnego w koszcie nie wigkszym mz 1,2 aktualnego kosztu
jednostkowego zlecen seryjnych,

ejanaliza kosztu wytworzenia zlecenia oraz pojedynczych egzemplarzy w odniesieniu do
produkcii seryjne;.

W ramach planowanego zadania przewidziano realizacje nastepujgcych prac badawczych:
L. Przygotowanie prototypow poszezegoinych elementdw systemu bedacych wynikami
poprzednich etapow prac badawczo-rozwojowych do testowania w warunkach
rzeczywistych,

2. Testowanie prototypow w warunkach rzeczywistych,

3. Polaczenie elementdéw poprzednich etapow prac badawczych w jeden prototypowy system,
4. Testy prototypu 1 kalibracja systemu w warunkach rzeczywistych,

5. Produkcja eksperymentalna.

Odbioru przedmiotu zamowienia dokona upowazniony pracownik Zamawiajacego. 7 odbioru

zostanie sporzgdzony protokol.

Na dostarczone urzadzenia Wykonawca udzieli gwarancji jakosci od daty odbioru przedmiotu

zamowienia na caty okres wynajmu.

Dodatkowe warunku realizacji zamowienia:

o Okres wynajmu do 31.12.2019 roku z mozliwoscig wydluzenia o 6 miesiecy w przypadku,
gdy wyniki badan wskaza taka konlecznosé i Narodowe Centrum Badan 1 Rozwoju wyrazi
na to zgode. Wydluzenie okresu wynajmu nie wplywa na wartos¢ zamowienia. Wykonawca
ustugi akceptuje wydluzenie okresu realizacji ushugi i nie bedzie zadal z tego tytulu
dodatkowego wynagrodzenia. W kalkulacji oferty wykonawcy zamoOwienia proszeni sg o
skalkulowanie réwniez powyzszego wydluzenia okresu realizacji zamowienia.

e Staly nadzor informatyczny,

e  Staly nadzor mechaniczny.

11, TERMIN WYKONANIA UMOWY.

Przedmiot zamowienia zostanie dostarczony Zamawiajacemu w terminie do 21.06.2019 1,

NI OPIS WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU ORAZ OPIS SPOSOBU
DOKONYWANIA OCENY SPEENIENIA TYCH WARUNKOW,

Ocena spetnienia warunkdw wymaganych od Wykonawcéw bedzie przeprowadzona w

oparciu o przedlozone dokumenty i1 o$wiadczenia Wykonawedw opisane w pkt. 1V.4.1-

V.43 (zgodnie z zasadg spelnia/ nie spetnia). Wykonawcey zobowigzani sg zlozyé
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wszystkic dokumenty oraz oswiadezenia. Niespelnienie tego warunku  spowoduje
wykluczenie Wykonawey 1 odrzucenie jego oferty.
7. ublegania si¢ o udzielenie zamdwienia wyklucza sie Wykonawcow zgodnie 7z art.24

ustawy Prawo zamowien publicznych.

IV. INFORMACJE O OSWIADCZENIACH I DOKUMENTACH, JAKIE MAJA
DOSTARCZYC WYKONAWCY W CELU POTWIERDZENIA SPELNIENIA
WARUNKOW UDZIALU W POSTEPOWANIU.

41, Wypelniony formularz oferty oraz peinomocnictwa szczegdlne lub rodzajowe,
jezeli oferta zostala podpisana przez osoby niewskazane we wlasciwym rejestrze,
jako uprawnione do zaciggania zobowiazan w imieniu Wykonawey, Formularz
oferty stanowi Zatacznik nr 1 niniejszego Zaproszenia.

42, Oswiadczenie Wykonawcy, 7e spetnia warunki udziatu w postgpowaniu, {j.:

1) jest uprawniony do wystepowania w obrocie gospodarczym, zgodnie z
wymaganiami ustawowymi,

2) posiada uprawnienia niezbgdne do wykonania okreslonych prac lub czynnosci
bedacych przedmiotem zamowienia, jezeli przepisy prawa naktadajg obowiazek
posiadania takich uprawnien,

3) posiada niezbgdng wiedze i dodwiadczenie, potencjat ekonomiczny 1 techniczny
oraz osoby zdolne do wykonania zamdwienia lub zalacza do oferty pisemne
zobowigzanie innych podmiotdéw do udostepnienia potencjatu technicznego i
0s0b zdolnych do wykonania zamowienia,

4) znajduje si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgce] wykonanie
zamowienia oraz ze nie toczy st¢ wobec niego postepowanie likwidacyijne,
upadiosciowe, naprawcze,

5) nie podlega wykluczeniu z postepowania o udzielenie zamdwienia zgodnie z art.
24 ustawy Prawo zamdwieft publicznych,

6) pomigdzy Zamawiajacym, a Wykonawca nie istniejg powigzania kapitatowe
lub osobowe. Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie sie wzajemne
powigzania miedzy Zamawiajgcym fub osobami upowaznionymi do zaciggania
zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujacymi w imieniu

Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem

procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w szczegolnosci na:
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4.3.

uczestniczeniu w spolce jako wspolnik spotki cywilney lub spolki
osobowe],

posiadaniu co najmniej 10 % udzialdw lub akcepi, o tle mizszy prog nie
wynika z przepisOw prawa,

petnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego,
prokurenta, pelnomocnika,

pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub
powinowactwa w linii proste], pokrewiefistwa drugiego stopnia lub
powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli,

istnieniu relacji gospodarczych lub osobowych pomigdzy Wykonawceg a
Zamawiajacym, w ramach ktore] jeden w wymienionych podmiotow
wywiera dominujgcy wplyw na drugi, przy czym dominujacy wplyw
istnieje rowniez wowcezas, gdy Zamawiajacy 1 Wykonawca pozostajg w
takich relacjach z osobg fizyczng Tub grupg osoéb fizycznych dzialajacych

wspolnie,

Wzér oswiadczenia stanowt Zalaeznik nr 2 do nintejszego Zaproszenia.

Wykonawea jest zobowigzany ponadto dostarczy¢é wraz z oferta nastepujace

dokumenty:

1)

dokument rejestrowy wydrukowany z  ogdlnodostepne] bazy internetowe;
Krajowego Rejestru Sadowego (KRS) lub Centrainej Ewidencji 1 Informacji o
Dziatalnosci Gospodarczej (CEIDG) nie wczesnie] niz 1 miesige przed

uplywem terminu sktadania ofert,

2) CV co najmnie; jednego czlonka zespolu nadzorujacego, posiadajacego
doswiadczenie w mechanice, automatyce 1 informatyce,

3) Oéwiadczenie o realizacji napraw gwarancyjnych w terminie do 24 godz. od
wystapienta usterki [ub wymiane maszyny wolnej od wad,

4) Weksel in blanco wraz 2z deklaracia wekslowg na kwote wysokosci
zamOwienia dla podmiotu, ktory wykaze si¢ zasobami finansowymi
gwarantujgeymi wykonanie zamoéwienia tub kaucja gwarancyjna na kwote 4
wysokosci zamowienia,

5) Dokumenty potwierdzajgce posiadanie srodkow na realizacje zamowienia,

Uwaga:
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V.

V1,

VII.

Dokumenty, o kidrych mowa w pkt. 1V musza byé zlozone w formie oryeinaly

lub kserokopii potwierdzonej za zgodno$é z orvginatem przez upowaznionych

przedstawiciell Wykonawev.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i zfozeniem oferty.

INFORMACIJA O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIE ZAMAWIAJACEGO
Z POTENCJLANYMI WYKONAWCAMI ORAZ OSOBACH
UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIE Z WYKONAWCAMI

Porozumiewanie si¢ Zamawiajgcego z potencjalnymi Wykonawcami bedzie sie odbywalo
drogg pisemng wylacznie w jezyku polskim. Wszelkie o$wiadczenia, zawiadomienia i
informacje przekazane za pomocy drogi elektroniczne] uwazac¢ sie bedzie za zlozone
w terminie, jezelt ich tres¢ dotrze do adresata przed uplywem terminu i zostanie

niezwlocznie potwicrdzona pisemnic.

Adres do korespondencji:

Przedsigbiorstwo Produkeyjno-Handlowe , KAPICA MARKET"
Florian Kapica

ul. Kosciuszki 15

23-400 Bifgora

Osoba upowazniona do kontaktéw z wykonawcami jest Pan Florian Kapica

Tel 84 686 15 16

E-mail: kapioa
Godziny pracy przedstawicieli Zamawiajacego od 8:00 do 16:00.
WYMAGANIA DOTYCZACE KWOTY WADIUM
Wykonawcey przystepujgcy do ninigjszego postepowania nie sa obowigzani do
whiesienia wadium,
TERMIN ZWIAZANIA OFERTA

Wykonawcy pozostaja zwigzani zfozong przez siebie oferta 30 dni od ostatecznego terminu

sktadania ofert.

VIII. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

8.1.

Oferte nalezy przygotowac w jezyku polskim, czytelnie.
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8.2,

8.4,

8.0.

8.7,

8.8.

8.9.

Oferte nalezy sporzadzi¢ zgodnie z wymogami umieszczonymi w  Zaproszeniu,
dofgczy¢  wszystkie wymagane dokumeniy oraz wypelniony formularz  oferty.
Formularz oferty stanowi Zatacznik nr 1 do niniejszego Zaproszenia.

Uwaga:

Oferty zlozone na formularzu niezeodnym z opisem niniejszego Zaproszenia zostana

odrzucone.

Oferta i wszystkie dokumenty dotaczone do oferty muszg by¢ podpisane przez osoby
upowaznione do wystgpowania w imieniu Wykonawcy, ujawnione we wlasciwym
rejestrze lub posiadajace odpowiednie pelnomocnictwo szczegolne lub rodzajowe, ktore
nalezy zalgezy¢ do oferty.

Poprawki muszg by¢ naniesione czytelnic oraz  opatrzone podpisami  0sdb
upowaznionych do wystegpowania w imieniu Wykonawecy.

Oczywiste omyiki w tekscie oferty zostang poprawione, o czym niezwiocznie zostanie
powladomiony Wykonawca.

Oferte nalezy zlozy¢ w trwale zamknigtej kopercie, ktdra powinna by¢ zaadresowana do
Zamawiajgcego nastepujaco:
Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe ,, KAPICA MARKET"
Florian Kapica
ul. Kosciuszki 15
23-400 Bilgoraj

oraz zatytulowana:

»Oferta na wynajem urzadzen niezbednych do prowadzenia prac rozwojowych w
ramach projektu ,,Opracowaniec optymalnej, zautomatyzowanej technologii
umozliwiajacej realizacje zlecen wykonania malych partii lub pojedynczych
egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zamowienia uzytkownika
koncowego”

nie otwieraé przed 12.06.2019 r. godz. 09:00
Koperta powinna by¢ ponadto opatrzona nazwa 1 adresem Wykonawcy,

Wykonawca moze zlozy¢ tylko jedng oferte. Nie dopuszcza si¢ skladania ofert
wariantowych i czesciowych,

“ena oferty musi uwzgledniaé calo§é kosztow niezbednych dla realizacji przedmiotu
zamoOwienia, w szczegolnosel:

1) podatek VAT.

W ofercie nie mozna podawac upustow.
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8.10.  Wycofanie oferty lub jej zmiany.

2)

3)

4)

Wykonawca moze wprowadza¢ zmiany, poprawki i vzupelnienia do zlozonej oferty pod
warunkiem, ze Zamawiajacy ofrzyma pisemne powiadomieniec o wprowadzeniu zmian
przed upltywem terminu skladania ofert.

Zmiany, poprawki i uzupeinienia dotyczace informacji wypelnianych przez Wykonawcaow
w formularzu oferty winny zawieraé:

wskazanie miejsca dokonania zmian, poprawek i uzupelnien,

tres¢ pierwotng w przypadku zmian fub poprawek,

tresc poprawiong (w przypadku zmian lub poprawek) lub tre$¢ uzupelnienia.
Powtadomienie o wprowadzeniu zmian powinno by¢ zlozone wedlug takich samych
wymagan, jak skfadana oferta z dopiskiem , ZMIANA”.

Wykonawca ma prawo przed uplywem terminu sktadanta ofert wycofaé sie z postepowania
poprzez zlozenie pisemnego powiadomienia. Powiadomienie to powinno byé zlozone

wedhug takich samych wymagan, jak skladana oferta z dopiskiem \WYCOFANIE”.

Uwaga:

I.

IX.

Zmiany, poprawki 1 uzupelnienia musza by¢ podpisane przez osoby uprawnione (wskazane

we _ wlasciwym  rejestize lako  uprawnione do zaciagania zobowiazan w imieniu

Wykonawey) lub osoby posiadajace wladciwe pelnomocnictwa szezegdlne lub rodzajowe.

Powiadomienie o wycofaniu oferty must byvé podpisane przez osoby uprawnione (wskazane

we  wilasciwym rejestrze jako uprawnione do  zaciggania zobowiazaf w__imieniu

Wykonawcey) lub osoby posiadajace wladciwe pelnomocnictwa szezegdine lub rodzajowe.

Do_powiadomienia o wycofaniu_oferty _nalezy zalaczyé dokument, o ktdérym  mowa

w pkt. 1V.4.3.1) niniejszeso Zaproszenia, lub stosowne pelnomocniciwo szezeodlne lub

rodzajowe.
MIEJSCE ORAZ TERMIN SKLADANIA TOTWARCIA OFERT.,

Oferty nalezy skiada¢ w formie papierowej do Przedsigbiorstwo Produkeyjno-

Handlowe ,, KAPICA MARKET" Florian Kapica ul. Kosciuszki 15 23-400 Bitgoraj do

dnia 12.06.2019r. do godz. 09,00 lub elektronicznie na e-mail: kapica@kasics.conipl .

Oferty zlozone po terminie beda zwracane Wykonawcy bez rozpatrzenia.

Przy sktadaniu oferty, na zadante Wykonawcy, wydawane bedzie pokwitowanie.



Oferty nadestane poczig beda zakwalifikowane do postepowania pod warunkiem ich
dor¢czenia przez poczig do Zamawiajacego do dnia 12.06.2019r. wiacznie do godziny

09.00

Otwarcie ziozonych ofert nastapi w dniu 12.06.2019r. 0 godz. 10.00 w:
Przedsiebiorstwo Produkeyjno-Handlowe , KAPICA MARKET"
Flortan Kapica
ul. Kosciuszki 15
23-400 Bilgoraj
Otwarcie ofert jest jawne.
X. OPIS SPOSOBU OBLICZANIA OCENY OFERTY.
1) Cena - waga 60%
Cene oferty nalezy obliczy¢ jako wartos¢ netto wykonania przedmiotu zamowienia
powigkszong o kwote podatku VAT,
C=C,+VAT
gdzie:
C- cena oferty
Cn — warto$¢ netto wykonania przedmiotu zaméwienia
VAT - wartos$¢ podatku VAT
2) Szybkos¢ realizacji napraw gwarancyjnych - waga 40 %
Zamawiajgcy wymaga napraw gwarancyjnych w terminie do 24 godz. od wystgpienia

usterkt lub wymiane maszyny wolnej od wad.

Punkty zostang przyznane na podstawie liczby godziny szybkodci realizacji gwarancji
zaoferowane przez Wykonawce w formularzu oferty w nastepujacy sposob:

do 12 godz. - 40 pki.

od 13 godz. do 24 godz. - 20 pkt.

powyzej 24 godz. - 0 pkt.

XI.  INFORMACIE DOTYCZACE WALUT OBCYCH, W JAKICH MOGA BYC

PROWADZONE ROZLICZENIA MIEDZY ZAMAWIAJACYM
A DOSTAWCA,

Rozliczenia miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg bedg prowadzone w PLN.
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X1 OPIS KRYTERIOW, KTORYM]I ZAMAWIAJACY BEDZIE SHE KIEROWAL
PRZY WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH
KRYTERIOW ORAZ SPOSOBU OCENY OFERT.

Kazda oferta bedzie oceniana wg poszczegdlnych kryteriow i moze otrzymad

maksymalnie 100 punktdéw, Punkty bedg obliczane w nastepujacy sposob:

1) maksymalng liczb¢ 60 punktow w kryterium cena otrzyma Wykonawca, ktory
zaproponuje najnizsza ceng, pozostali otrzymajg proporcionalnie mniejsza liczbe

punktow wg wzory:

Cena (C);
Najnizsza  oferowana  cena

sposrod wszystkich ofert )
x 60 punktow

Cena oferty rozpatrywanej

2) w kryterium szybkosé¢ realizacji napraw gwarancyjnych ($ZG) Wykonawca moze
otrzymac nastepujgce ilo§ci punktow:
do 12 godz, - 40 pkt.
od 13 godz. do 24 godz. - 20 pkt.
powyzej 24 godz. - 0 pkt.

Koncowa warto$¢ punktowa dla danej oferty stanowi¢ bedzie suma punktéw otrzymanych w

poszezegolnych kategoriach i obliczana bedzie w sposdb nastepujacy:
Otrzymana tlo$¢ punktow = C +SZG.

Umowa zostanie podpisana z Wykonawca, ktorego oferta otrzyma najwiekszg ilo§é punktow

sposrod wszystkich zlozonych ofert.

XIIL. INFORMACIE O TORMALNOSCIACH, JAKIE POWINNY ZOSTAC
DOPELNIONE PO WYBORZE OFERTY W CELU ZAWARCIA UMOWY,

XIL1. Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana, bedzie niezwlocznie powiadomiony
pisemnie o fakcie wyboru jego oferty,

XIL2. Termin na zawarcie umowy bedzie nie krotszy niz 4 dni od dnia przekazania
zawiadomienia o wyborze oferty, nie pdzniej jednak niz przed uplywem terminu

zwigzania oferta.
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X3

X1V,

XV.

XV

- Wykonawey  zostang  powiadomiem  pisemnie  (poczty tub  e-mail) o wyniku

postepowania, niezwlocznie po zatwierdzeniu przez Przedsigbiorstwe Produkcyjno-

Handlowe ,KAPICA MARKET" Florian Kapica wyboru najkerzysiniejszej oferty.

WYMAGANIA DOTYCZACE NALEZYTEGO WYKONANIA UMOWY.
Jest wymagane zabezpieczenie nalezytego wykonania umowy w postaci weksla in
blanco wraz z deklaracjg wekslowg na kwote ceny catkowitej podanej w ofercie dla
podmiotu, ktéry wykaze sie zasobami finansowymi gwarantujgcymi wykonanie

zamowilenia lub kaucja gwarancyina na kwote ¥ wysokoécei zamdwienia,

ISTOTNE DLA STRON POSTANOWIENIA, KTORE ZOSTANA
WPROWADZONE DO TRESCI ZAWIERANEJ UMOWY, OGOLNE
WARUNKI UMOWY ALBO WZOR UMOWY, JEZELI ZAMAWIAJACY
WYMAGA OD WYKONAWCY, ABY ZAWARL Z NIM UMOWI; NA TAKICH
WARUNKACH.

Do Zaproszenia dolaczony jest wzdr umowy (Zalacznik nr 3) stanowigey jej integralng
CZesC.
Zamawiajacy przewiduje nastepujace warunki platnosci:

e w terminic 30 dni od daty otrzymania faktury za wykonany przedmiot

zamowienia.

Zamawiajacy z uwagl na realizacj¢ projektu z funduszy europejskich dopuszcza
mozliwosé wydluzenia terminu realizacji umowy w zwigzku ze zlozeniem wniosku o
ancks do instytucji finansujacej. Maksymalne wydluzenie moze stanowi¢ 6 miesiecy.
Wykonawca w ramach zaproponowanego wynagrodzenia rdéwniez bedzie przez
dodatkowe 6 miesigcy wynajmowatl powyzsze maszyny i urzadzenia bez dodatkowego

wynagrodzenia.

POUCZENIE O SRODKACH OCHRONY PRAWNEJ PRZYSLUGUJACYCH
WYKONAWCY W TOKU POSTEPOWANIA O UDZIELENIE ZAMOWIENJA.

W toku postepowania o udzielenie przedmiotowego zamdwienia Wykonawcy, kiorego

interes prawny doznal lub moze dozna¢ uszczerbku, przystuguja $rodki ochrony zgodnie

z Regulaminem udzielania zamowienn przez Przedsiebiorstwo Produkcyjno-Handlowe

SKAPICA MARKET" Florian Kapica na realizacje projektu ,,Opracowanie optymalunej,

zautomatyzowanej technologii wmozliwiajacej realizacje zleceit wykonania malych partii
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lub pojedynczych egzemplarzy odziezy dedykowanej pod indywidualne zaméwienia

uzytkownika koncowego” dostepnego w siedzibie Zamawiajgcego.

PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCYJNO-HANDLOWE
+KAPICA MARKET,, Florian Kapica
23-400 Rilgoraj, ul. Kosdciuszki 15

tel. 84 686 15 16: fax 84 668 00 40
NiP 918-000-10-68

1

Zatacznikami do niniejszego Zaproszenia sg:
1. Formularz oferty.
Oswiadczenie o spelnieniu warunkow udziatu w postepowaniu.

Wzbr umowy.

S

Harmonogram realizacji zamowienia.
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